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Altalanos utasitasok

A megmunkalasi folyamatok soran a min-
denkori munkavédelmi szabalyok betar-
tésa kotelez6. Védbdszemiiveg és zajvédd
hasznalata mindenkor ajanlott. A csoma-
golason, valamint a kiegészitékon talalha-
16 utasitasok mindig betartandok.

Termékleiras:

A Rausolid asvanyi anyag (SSM) egy ho-
mogén, poérusmentes, asvanyi szem-
csékkel elegyitett akrillap, beltéri, bels6-
épitészeti hasznalatra. A lapok a lathatd
felUletikodn védéfoliaval vannak ellatva, a
hatoldaluk csiszolt.

A megmunkalas eldfelté-
telei:

1. Hordozéanyag

B FlUrddszobai mosddpultokhoz
min. 25 mm,

B Pultokhoz, egyéb munkalapokhoz
min. 28 mm,

B Konyhai munkalapokhoz (a
viszonylag magas héhatasok
miatt) 38 mm
vastag standard
forgacslapot (tdmorség: 650
Kg/m®, MDF-et vagy
butormindségl furnér falemezt
javaslunk. A hordozénak
formaldehidben szegénynek kell
lennie!

2. Ellenhuzé a hordozé-
anyag hatoldalara

A hordozbanyag hatuljara egy HPL-fenol-
maganyagu, 0,7 mm vastag lapot kell ra-
gasztani. Ez az ellenhizdanyag a hordo-
76 vizzérasa miatt is szlikséges.

3. Feliilet- és élragaszto

3 mme-es lap fellletragasztasra kizardlag
a Rausolid lapokhoz kifejlesztett fellletra-
gaszté hasznalhatd, melynek szavatossa-
ga 12 hénap. Ha nem a Rausolid fellet-
ragasztot hasznaljuk Rausolid lapok felli-
letragasztasahoz, akkor nem alakul ki
megfelel kotés az elemek kozott, mely
reklamaciokhoz vezethet. Fagy ellen vé-
dendé! 10 mme-es lapok fellletragaszta-
sahoz hasznaljunk szilikonragasztét. (b6é-
vebben Id. a ,felliletragasztas” c. fejezet-
ben)

Elragasztasra, lapok egymashoz ragasz-
tasahoz kizardlag a kétkomponenst Ra-
usolid akrilragasztd hasznalhato. A két-
komponens( ragaszté alkalmas akrillap
akrillappal, akrillap faval, és fa faval torté-
né ragasztasra. A hordozénak formalde-

hidben szegénynek kell lennie! Felhasz-
nalhaté a gyartastol szamitott 9 hénapon
belll, 8 C° -os hémérsékleten, napfénytdl
védett helyen (htészekrényben) tarolva.
Fagy ellen védendd! Az élragaszté a
ragasztopisztoly valamint a keverészar
segitségével hasznalhato.

4. Kondicionalas

A Rausolid lapokat és a tovabbi meg-
munkalandd anyagokat a megmunkalas
elétt minimum 24 éraval 18 C°-on kell
kondicionalni. A megmunkalast szintén
szobah&émeérsékleten kell végezni. A Rau-
solid lapok nedvességre nem
érzékenyek.

5. A termékek vizsgalata

A lapokat megmunkalas elGtt meg kell
vizsgalni. Ugyeljlnk a kévetkezé hibakra:

B Kuls§ sérllések, mint pl.
repedések,

B Fellleti sérllések

B \etemedés

B Szinazonossag, részecskeeloszlas
a lapon belUl

EgyszinG dekorok &sszeillesztésénél le-
hetéleg azonos gyartasi szamu dekoro-
kat haszndljunk. A szinazonossagot ter-
mészetes fénynél, kdzvetlen napfénytdl
védett helyen kell elvégezni.

123/xxx Az etiket elsd harom szamjegy
adja a gyartasi szamot. Ahhoz, hogy el-
kerUljlk a ragasztasi problémakat a fell-
letragasztas soran, ragasztas el6tt tavolit-
suk el a Rausolid lap aljan talalhaté matri-
céakat. A szinek kés6bbi azonosithaté-
saga érdekében ragassza a lehuzott
matricakat a lap tetejére.

A mosdok, mosogatok megmunkalasa
elétt meg kell vizsgalni,

B A szegeélykialakitasok
egyenletességét, egy sikba
esését

B Az esetleges perem menti
berepedéseket

B A helytelen szallités, vagy
szakszer(tlen kezelés okozta
séruléseket

6. Szerszamok

Szikséges alapfelszerelések:

B Furnérprés

Felsbmar¢ / asztali mard
Keményfém-lapkas mardszerszamok
Keményfémanyagu flrészlapok
(trapézlapos fogakkal)
Csavarszoritok / élszoritok
Pillanatragaszto

Excenteres csiszold

Vilagos, tiszta, nem szalhagyé
tériéruha

B Aceton vagy spiritusz (olajmentes)
B Csiszolopapir / csiszolévatta
B Dekopirflirész hasznalata tilos!

Vagas/Maras/Faras

A megmunkalas soran csak engedélye-
zett, éles szerszamokkal dolgozzon! El-
lendrizze, hogy a szerszamok megfeleld
teliesitménnyel, valamint keményfémmel
rendelkeznek-e. A kézi felsémardnak mini-
mum 1600-2200 W, asztali marénak
3000-5000 W teljesitménnyel kell rendel-
keznie. A konturvagasokhoz hasznalatos
korflrészeknek minimum 4000-4500 for-
dulat/perces fordulatszammal, a f(részla-
poknak trapéz alaku, negativ/pozitiv lapos
fogakkal kell rendelkeznitk. (Pl. d = 300
mm, z = 96)
Furas:
B <10 mm esetén HM furd, 60 °-os
sz6gU hegyes csuccsal
B O > 10 mm esetén két Uregeld késes

hengeres fejjel
Spiral- vagy csigafurét hasznalni tilos!
A Rausolid lapok magstruktiraja megko-
veteli, hogy minden vagott, vagy mart él
minimum 1,5 mm-es radiusszal rendel-
kezzen. Belsd sarkok minimum
4 mm-es radiuszt igényelnek.

Megmunkalasi atmutaté

Felliletragasztas

Feliletragasztas — 3 mm

Hordjuk fel a Rausolid fellletragasztét
egyenletesen, a hordozéanyag teljes felli-
letén ragasztdhenger vagy -szordgép se-
gitségével. Kisebb fellletek ragasztasa-
hoz elegendé ragasztoroller, vagy foga-
zott spakli hasznalata.

Ragaszté mennyisége: 150-200 g/m*
Felhasznalhatdsagi id6: 5-8 perc

20 C°-on

Préselés homeérséklete: hideg préselés
Prés: furnérprés

Présnyomas: 3 kg/cm®

Préselési id6: 2-5 perc (préselés viz-
szintesen, hajlitani tilos)

A tovabbi megmunkalas elétt a lapokat
egy oran keresztll vizszintesen kell tarol-
ni, hogy a ragaszté megfeleléen megkot-
hessen.

Fellletragasztas — 10 mm

A 10 mm-es anyagot nem szabad telibe
a hordozéra raragasztani. A ragasztéas itt
szilikon segitségével, pontozassal torténik
30 cm-ként hosszanti és keresztiranyba.
Hordozdanyagnak

— 25x100 mm-es forgacslap-csikokat,
vagy

—V100-as (vizzaro), 25 mm-es forgacs-
vagy MDF-lapot

hasznaljunk.
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Elragasztas

Elragasztas — 3 mm:

— A Rausolid 2K-Akrilragaszté segitségé-
vel kilonbdzd élkialakitasokat végezhe-
tlnk el. A Rausolid élanyag segitségével
vizallo, csaknem lathatatlan fugéju élza-
rast alakithatunk ki. Elragasztas el6tt min-
den ragasztando fellletet tisztitsunk meg
aceton vagy

spiritusz és egy puha, vildgos ruhadarab
segitségével. Ezek utan a ragasztandd
fellleteket mar ne érintslk meg puszta
kézzel.

Ahhoz, hogy optikailag megfelel6 fuga
keletkezzen az élragasztas utan, ajanla-
tos a lapokat a vagasok mentén utan-
marni.

Az élragasztét az elsd dbranak megfele-
I6en kell a Rausolid él hatoldalara felvinni.
Az élragasztas megkezdése elbtt, ahhoz
hogy a ragaszto és az edz6 megfeleléen
elkeveredjen az els6 3-4 nyomast ne
hasznaljuk fel! Fixalashoz hasznaljunk él-
szoritokat, melyeket 10-15 cm-es tavol-
sagban kell elhelyezni. Az élszoritokat ad-
dig szoritsuk, amig a ragaszté minden ol-
dalon, egyenletesen meg nem jelenik.

Matt fellletek kialakitasahoz feltlragasz-
tast, selyem-, vagy magasfényu fellletek
kialakitasahoz azonban alulrél térténé ra-
gasztast ajanluk, mivel igy a ragasztas
menti fugak csak csekély mértékben
lesznek lathatok. (Id. 2. abra)

Alulrdl torténd élragasztas esetén a hor-
dozdanyagot a Rausolid lap alatt kb.
4 mm mélyen be kell marni. (Id. 3. abra)

Elragasztas — 10 mm:

10 mme-es élanyag, 10 mm-es Rausolid
laphoz t6rténd ragasztasa esetén az él-
anyag mindig a lap felllete ala kertl (alul-
rol torténd ragasztas). Az élanyagot a le-
vagas menten marjuk sikba.

Elragasztas el6tt minden ragasztando fe-
lUletet tisztitsunk meg aceton vagy
spiritusz és egy puha, vildgos ruhadarab
segitségével. Ezek utan a ragasztandd
fellleteket mar ne érintslk meg puszta
kézzel.

A hordozbanyag és az élanyag kozott

6 mm-es tagulasi fugat kell tartanunk.
Miutan a lapot régzitettik a hordozoéra,
ezt a 6 mm-es fugat toltstik ki szilikonnal.

WATAVAL

a=ca. 5mm
b=ca 15 mm

Ragasztofelhordas a
Rausolid csik hatoldalan

2-3 mm

1. dbra
Ragasztokitiremkedés
RAUSOLID 3 mm \
/L
Ragaszto- [I //
kitiremkedés / / /) } z ) )
| / | Hordézoanyag |
2-3 mm 1720 ) N .
7/
o Ellenhuzé
Alulrél torténd Ragasztokitiremkedés
ragasztas
2. abra
RAUSOLID
3 mm
of i
L ,
/ ca. 4 mm
Hordbzbéanyag —— -
3. dbra

Felllrél torténd
ragasztas
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Lapok toldasa

Azonos szinl lapok illesztésénél mindig
dgyeljilnk arra, hogy csak azonos gyar-
tasbdl szarmazd lapokat illesszink 6ssze.
Lapillesztésnél lgyeljlink az 6sszeillesz-
tendd lapok részecskeeloszlasara is,
hogy a legszinazonosabb kdtést érhes-
suk el.

Sarokillesztés — 3 mm
»A” megoldas:

— Az Osszeillesztés menti munkafelllete-
ket marjuk tisztara és derékszogUre

(Id. 4. abra)

— Marjunk egy 13 mm mély nutot kdzvet-
lenUl @ 3mme-es Rausolid lap ala, mindkét
Osszeillesztendd fellletbe, az dsszeillesz-
tés telies hosszaban.

— Csiszoljunk fel egy 25x3 mm-es, a ma-
ras hosszaval megegyez6 csikot.
—Tisztitsuk meg minden ragasztando felli-
letet aceton, spiritusz és egy puha, vila-
gos ruhadarab segitségével. Ezek utan a
ragasztando fellleteket mar ne érintstik
meg puszta kézzel!

— Vigyunk fel Rausolid 2K-Akrilragasztot
az elsé lap nutjaba, majd helyezzik be a
megtisztitott Rausolid csikot. Az élragasz-
téds megkezdése elétt, ahhoz hogy a ra-
gaszto és az edzd megdfeleléen elkeve-
redjen az elsé 3-4 nyomast ne hasznaljuk
fell (id. 5., 6. abra)

— VigyUnk fel akrilragasztot a masodik lap
nutjaba, valamint a mar beragasztott csik
tetejére, és a csik ala a hordozéra.

— Fektessik le ezutan a lapokat, és il-
lesszlk Ossze Oket.

— Pillanatragaszt6 segitségével ra-
gasszunk két-harom par puhafahasabot
az Osszeillesztett darabokra (egyiket az
egyikre, masikat a masikra), és pillanat-
szoritd segitségével hlizzuk 6ssze a lapo-
kat. A pillanatszoritokat addig szoritsuk,
amig a ragaszto a fellleten, egyenletesen
meg nem jelenik. (Id. 7. abra)

— Kb. 45 perc utan (kikeményedési id6)
tavolithatjuk el a fahasébot a felllettel
pathuzamos és a szaliranyra meréleges
kalapacstutéssel, majd elcsiszolhatjuk a
fugat.

Ne huzzuk a pillanatszoritokat tul
szorosra, mivel igy kipréselhetjiik az
6sszes ragasztét a fugabol!

4. abra

3 mm

13 mm

5-6. dbra

7. ébra

T )
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,B” megoldas:

Mechanikai sarokdsszekdtést is hasznal-
hatunk. Ehhez marjuk, és szereljlk a 8.
abranak megfeleléen az elemeket.
Feszliltség okozta repedések elkerllése
érdekében, valamint az alig lathaté fugak
kialakitasa céljabdl, -éppugy, mint az ,A”
kivitelezésnél-, itt is hasznaljunk egy 25
mm széles Rausolidcsikot, melyet a mar
elére kimart nutba helyezink, és 2K-Akril-
ragasztoval rogzitink.

(Id. ,A” megoldas)

Ne huzzuk a mechanikus szoritékat
tul szorosra, mivel igy kipréselhetjiik
az Osszes ragasztot a fugabol!

(Id. 8., 9. abra)

Fellileti laptoldasok — 3 mm

A sarokosszekotések ,A” verzidjanak
megfeleléen illeszthetjlik egymashoz a la-
pokat is a fellleten. Fontos, hogy a tol-
das TELJES hosszaba illesszik a 25 mm
széles, mindkét oldalan megcsiszolt Rau-
solid csikot. A nutba helyezett csik, vala-
mint a felllet ragasztasahoz itt is -mint
mindenhol- kizardlag Rausolid 2K-Akrilra-
gasztét hasznaljunk. (részleteket Id.: sa-
rokdsszekotés, ,A” kivitel”).

(Id. 10. abra)

Fellileti laptoldasok — 10 mm
Osszeillesztés menti munkafellleteket
marjuk tisztara és derékszogUre.

Mindig a lap szinének megfelel6 Rausolid
2K-akrilragasztot hasznaljunk. Tisztitsunk
meg minden ragasztando fellletet ace-
ton, spiritusz és egy puha, vilagos ruha-
darab segitségével. Ezek utan a ragasz-
tando fellleteket mar ne érintsik meg
puszta kézzel!

A lapokat 6sszeillesztés utan puha-
fahasabokkal, pillanatragasztoval, és pilla-
natszoritoval roégzitsik. (Id. 7. vagy 10.
abra). A pillanatszoritokat addig szoritsuk,
amig a ragaszto¢ a fellleten, egyenletesen
meg nem jelenik.

A fugét a telies hosszaban egy 10 mm
vastag Rausolid csikkal kell a lap aljan
megerdsiteni. A Rausolid csik szélessége
attdl fligg, hogy a munkadarab milyen
héhatasnak van kitéve. Kevésbé kitett
helyeken 50 mm, héhatasnak intenziveb-
ben kitett helyeken 100 mm széles csikot
hasznaljunk, melynek mindkét élét 45°-os
szbgben marjuk le a telies hosszaban.
(Id. 11. abra)

YA, 72k
N N
50 mm
7777720727777 4oL
2 NEE
> 100 mm E
11. abra

— RAUSOLID 3 mm
2K-akril ragasztéval bekenve

8. dbra
Nutba helyezett
RAUSOLID 3 mm 3 mm-es Rausolid csik
> 1
Il
T
Osszehlizé
9. dbra
Puhafahasabok
felragasztésa pilla-
E - {5] natragasztoval, és
V rogzitése pillanat-
szoritokkal
- ot}
10. dbra



Ami minden sarok- ill.
laptoldasnal fontos:

Minden sarok- ill. laptoldasnal kizarélag
szinazonos Rausolid 2K-Akrilragasztot
hasznaljunk. Az élraragasztas megkezdé-
se el6étt, ahhoz hogy a ragaszt6 és az
edzd megfeleléen elkeveredjen az elsé 3-
4 nyomast ne hasznaljuk fell A ragasztas-
ra rendelkezésre allo id6: 10-15 perc, to-
vabbi megmunkalas kb. 45 perc eltelte
utan lehetséges. A kikeményedési id6 a
kornyezeti hdmérséklettdl, és a felvitt ra-
gaszté mennyiségtdl figg. A kikeménye-
dést kdrminkkel ellendrizhetjuk.

A Rausolid 2K-Akrilragaszté haszna-
latanal Ggyeljiink arra, hogy kizardlag
a lap szinével azonos szin( akrilra-
gasztot hasznaljunk.

Fugak és kivagasok elhelyezése
Mosogatok, vagy féz6lapok kivagasanak
helyén, vagy mosogatogép, mosogép felett
soha nem helyezhetink el fugékat. Ezen
esetekben gy kell a fugak, ill. a konyhai
elemek helyét meghatarozni, hogy a fuga, ill.
a beépitend6 gép kdzott minimum 100 mm
tavolsag legyen. Sarokkotéseknél diagonal
kdtés nem megengedett. (Id. 12. &bra)

Fozolapok helyének
kialakitasa

Fé6zélapok helyének kivagasa — 3 mm
A féz8lapok helyének kivagasahoz kizaré-
lag kézi felsbmard, vagy CNC-vezérlési
mar6 hasznalhatd. Maras el6tt ellendriz-
zUk a beépitendd elem méreteit (pl. a f6-
z6lap peremszegélyét). Akkora fellletet
marjunk ki, hogy a f6z6lap és a munkalap
tavolsaga minimum 7 mm legyen. A ki-
vagott rész belsd sarkainak radiusza mi-
nimum 10 mm legyen. (Id. 13., 14. abra)
A kivagas mentén a Rausolid lapon ala-
kitsunk ki 3 mm-es radiuszt. A f6z6lap
beépitése elétt csiszoljuk fel a Rausolid
lapot a f6z8lap menti részeken a kivant
mértékben. Konyhai munkalapok fellileté-
hez matt fényességet ajanlunk.
Ragasszunk a munkalapkivagas belsé
peremére Rausolid héalld aluminium hab-
csikot Ugy, hogy a ragasztészalag felsd
pereme takarja a Rausolid lap felsé élét.
A ragasztészalag 50 mm széles, a mun-
kalap aljan tulnyulé részét szabadon, lefe-
lé l6gva kell hagyni, hogy a hét elvezet-
hesse. (Id. 14. dbra)

A f6zblap peremét sohasem szabad kdz-
vetlendl a Rausolid lapra fektetni, a f6z6-
lap széllitdja altal mellékelt habcsikot a be-
szerelés el6tt a peremen rogziteni kell.

Figyelem!

A fenti adatok csak a haztartasban hasz-
nalatos f6z6berendezéseknél alkalmaz-
hatok. A Rausolid ipari, ill. gasztroné-
miai teriileten térténé felhasznalasa ese-
tén kérjiik, konzultaljon a forgalmazdval.

Peremnélkuli f6z6lapoknak a Rausolid lappal
egy sikba torténd beépitése, a tul magas hé-
sugarzas miatt nem megengedett.

1

e ——

|4

Fuga Fuga —es»l

dett

Nem megenge- ,

fuga \v’

min.
100
mm

12. abra

Peremszegély

min.
100
mm

min.
100
mm

A mosogatogép

folott ne legyen |

fuga

A kivagasok terlletén
ne legyen fuga

Max. 200 mm szabad tul-

600

200

l6gas alatamasztas nélkdl

) W

Fézblap

Hosszusag

13. abra

RAUSOLID
3 mm

\

N

Z

Min. 10 mm-es radiusz

—

Szélesség

S

(

Hordo-
z6anyag

Y
min
/q 7 mm

3 mm-es
radiusz

Fézblap

[

14. abra

| alul

Aluminium, héalld
habcsik-50 mm,

szabadon log
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Féz6lapok helyének kivagasa — 10 mm
Akkora fellletet marjunk ki, hogy a f6z&lap
€s a munkalap tavolsaga minimum 75 mm
legyen. Marjuk tisztéra a kivagas éleit, a
sarkokban hagyjunk 10°-os radiuszt. Mar-
juk vissza a hordozbanyagot

10 mm-el a kivagas élétdl. (Id. 15. abra)

A féz6felllet kivagas sarkait alulrél

10 mm vastag Rausolid anyaggal kell ,L”
alakban megerdsiteni. A megerdsités
hosszabb, a kivagassal parhuzamos élei
150 mm, a kivagasra mer8leges élei

75 mm-esek legyenek. A megerésités fézblap
felé eso éleit marjuk le 45°-0s szogbe. Akril-
ragasztot hasznaljunk. (Id. 15. abra)

Veégul a kivagas mentén alakitsunk ki alul
és felll is 3 mm-es radiuszt a Rausolid la-
pon. Ragasszunk a munkalapkivagas bel-
s6 peremére Rausolid héallé aluminium
habcsikot a 3 mm-es megmunkalasnal
leirtak alapjan.

Mosdok, mosogatdk beépitése:
Alapvetben kétfajta lehetéségink van a
Rausolid mosdok beépitéséhez:

1, Mosdo alulrél térténd beépitése

2, Mosdbo felllrél torténd beépitése.

Mosdo / egytalcas mosogaté alulrél
torténod beépitése

Alsé beépitésre legtdbbszor akkor kerUl
sor, amikor a lap és a mosdd azonos szi-
niek.

— A sablont a megfelel6en rogzitett, meg-
munkalandé munkadarab hatoldalahoz
régzitjuk.

— Egy 10 mm-es nutmard és egy 30 mm-
es vezet6hively vagy CNC-mar¢ segitsé-
gével fokozatosan marjuk ki a hordozoé-
anyagot a Rausolid lap hatoldalaig. A
maras ivének kb. 4-5 mm-el szélesebb-
nek kell lennie a mosdo kiilsé pereménél.
Perem nélkili mosdok, valamint nemes-
fémaljjal ellatott egytalcas mosogatok
esetében a kllsé perem szélénél 10 mm-
el nagyobb teriletet marjunk a hordozo-
anyagba. (Id. 16. abra)

- Ezutén, a mosdd bels® peremét kdvetd sablon
segitségével marjuk ki a Rausolid lapot is.

— Tavolitsunk el minden ragasztémaradé-
kot a Rausolid lap hatoldalardl.

— Ellenérizzik, hogy a mosdo telies pere-
mének felliletén, mindenhol felfekszik-e a
lapra, amennyiben szikséges csiszolas-
sal, vagy marassal igazitsunk a munkada-
rabon, ill. K81-es finomsagu excenteres
csiszoldval csiszolhatjuk a munkadarabo-
kat egy szintbe.

— Egy puha rongy segitségével tisztitsuk
meg a ragasztando fellleteket acetonnal,
vagy spiritusszal. Ezeket a terUleteket ez-
utan puszta kézzel mar ne érintsik.

Figyelem: A ragasztando fellleteket a
tisztitas utdn mar ne érintstik puszta kéz-
zel, mert a ragasztasi elégtelenségek ko-
vetkeztében repedésveszély, ill. tdmitet-
lenség fordulhat eld!

- Vigyunk fel a kivagott falcra, valamint a
mosdo felsé peremére elegendd mennyi-
ségl, a mosdd szinével szinazonos 2-
komponensUl Rausolid akrilragasztét, majd
helyezzik a mosdot a helyére. (Id. 17.abra)

Tlzhely kivagas 10 mm
75 mm of
Ln——-l —E

445° of
150 mm €

sarokradiusz,
min. 10 mm

R3-as radiusz
Rausolid mindkét oldalon

7 j_ ek

10
hd

| V100-as forgacslap

mm

RS

szilikon ragasztopontok (vastagsag 6-8 mm)
vizszintesen és fligg6legesen 30 cm-ként

15. dbra

Sablont késziteni, a hordozéra
raerésiteni, majd a Rausolid
lap hatoldalaig a hozdozét ki-

A Rausolid lap hatoldala
legyen tiszta, ragaszto-
mentes

16. abra

Mosdot behelyezni,
poziconalni

17. abra
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— A folyamat végén nehezékkel préseljik
le a munkadarabot.

— ToltsUk ki — a hatoldalon — a mosdo pe-
reme és a hordozdanyag kozti részt -mi-
nimum 10 mm vastagon- tetszdleges szi-
nU Rausolid 2K-akrilragasztoval. (Id. 17.
abra). A ragaszto kikeményedési ideje kb.
45 perc (18 C° fokon)

— A ragaszto kikeményedése utan marjuk
le a Rausolid lapot a mosdé pereméig.
R83-as radiuszmardval kerekitsik le a
mosdod peremét. Annak érdekében, hogy
a maras, ill. a kerekités soran a mosdd
fellilete ne karcolddjon meg, mdanyag
vezetdhlvely hasznalata javasolt.

— A fennmaradd nyitott részt a hordozo-
anyag alsd pereme, valamint a mosdo
kdzott poliuretan (PUR) habbal vagy szili-
konnal kell kitolteni. (Id. 18. abra) Erre
azért van szlkség, hogy meggatoljuk,
hogy a hordozdanyag nedvességet ve-
hessen fel, ami repedéshez, vagy térés-
hez vezethet.

Mosdo feliilrél torténé beépitése.
LA” verzio: sikba térténd beépités

Ez a kialakitas akkor javasolt, ha a lap és a
mosdd szine eltér egymastol.
Szerszamok: marasi sablon, 10 mm-es
nutmard, 15°-0s mard

,B” verzio: lépcsds” beépités

Ez a kialakitas akkor javasolt, ha a Rau-
solid lap és a mosdé megegyezd szi-
nlek. Mivel a lap és a mosdo kilénbdzd
eljarassal készlinek, szineltérés még
szinazonos dekorok esetén is el6fordul-
hat. (Id. 20. abra)

Tovabbi sziikséges szerszam: 1épcsds
maro.

Helyezzlk az elére elkészitett sablont a
munkadarabra pontosan, és pillanatszori-
téval rogzitstik annak érdekében, hogy
megfelelé maréasi képet érhesstink el.
Minden marasi mlvelethez 30 mm-es ve-
zetdgyUrlvel ellatott felsémardt hasznal-
junk. Ezutan a peremet 15°-0s maréval
marjuk ki. Fokozatosan tégitva a marast
addig kell marnunk, amig a mosdé 0,5-1
mme-el nem kerUl a lap sikja ala. Csak ez-
utéan tavolitsuk el a sablont.

Helyezziik be probaképpen a mosdét a he-
lyére, és ellendrizzlk a pontos felfekvést. A
mosdé szintbentartasa érdekében pillanat-
ragaszté segitségével rogzitsiink a mosdod
felsd peremére négy darab fahasabot. Egy
puha, vildgos rongy segitségével tisztitsuk
meg a ragasztando fellleteket acetonnal,
vagy spiritusszal. Ezen fellleteket ezutan
puszta kézzél mar ne érintsuk.

Vigylnk fel Rausolid 2K-akrilragasztot az
illesztendd felUletekre. El6sz6r a hordozo-
ra, majd -a mosdo behelyezése utan- a
mosdod peremére is.

A ragaszté kikeményedése utan (kb. 45
perc) dvatosan tavolitsuk el a fadarabka-
kat, majd csiszoljuk el a ragasztokitirem-
kedéseket.

A ragaszto szinének mindig a mosdo
szinével kell megegyeznie.

Beépités alulrdl

RAUSOLID 3 mm
RAUSOLID 2K-Akril ragaszté

(min. 1%

Hordozdanyag

PUR-hab

18. abra

Beépités felllrél-sikba

RAUSOLID 3 mm

Hordozbanyag

Rausolid 2K-Akrilragasztéval kitoltve /

19. dbra

Beépités felllrél-Iépcsds kialakitas

RAUSOLID 3 mm /

Hordozéanyag

Fuga, 2K-Akrilragasztoval kitoltve

20. abra
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Mosogaté alulrdl torténé beépitése.
Mosogaté alulrdl t6rténd beépitése.
Készitslk elé a mosogaté sablonjat az
alsé szekrénynek megfelelé méretben,
majd helyezzik a munkalap aljara. A
sablont a megfelel helyeken csavarral
régzitsik a munkalap aljahoz.

Figyelem! Olyan hosszUsagu csavart
valasszunk, mely nem sérti meg a Rau-
solid lapot.

A marast két részre osszuk fel. 18 mm-
es mardéval, 30 mm-es vezetdgydrlivel
valamint 54 mme-es ratolhaté havellyel
marjuk ki a munkadarabot a sablon men-
tén. Ratolhatd hlvelyt minden mosogato-
sablonhoz mellékellnk.

Forditsuk meg a munkadarabot, a sablon
ekdzben csavarozva marad. A Rausolid lap
élét 3 mm-es radiusszal gémbdlyitsik le.
Eztan tavolitsuk el a védéfoliat a lap fellleté-
rél. A fellletet csiszoljuk a kivant mértékre.

Hajlitasok

Hajlitasok — 3 mm

A lapokat, ill. az éleket teljes keresztmet-
szetlikben és teljes felliletlikon at kell
melegiteni. A legmegfelelébb hajlitasi hé-
mérséklet 140-160 C° kdzott van. A me-
legitési id6 a kdrnyezeti hdmérséklettdl
és a héforrastdl figgéen kb. 20 perc.

Hajlitasi eljaras:

MelegitsUk fel a megmunkalandé dara-
bot, majd hajlitsuk meg a kivant formara.
A legkisebb lehetséges radiusz vilagos
dekorok esetén 20 mm, sotét dekorok
esetén 50 mm (Id. 21. &bra)

LehUlési id8: Csak miutan a megmunka-
lando alkatrész kb. 75 C°-ra leh(ilt, sza-
bad a sablonbdl eltavolitani. Ha ennél
magasabb hémérsékleten vesszik ki a
munkadarabot a sablonbdl, fennall a
visszaformalddas veszélye.

Hésugarzok, vagy részleges melegi-
tést eredményezé melegitési eljara-
sok (pl. hélégfuvék) hasznalata tilos.
A legmegfelelébb melegitd eszkézoék
élanyagok szamara fiitésinek, lapok
szamara flit6asztalok.

A fenti fontos eléirasok be nem tartésa re-
pedésekhez, igy reklaméaciokhoz vezethet-
nek. A torések, ill. repedések nem mindig
azonnal, hanem gyakran a késébbi terhe-
lések (pl. hémérsékletingadozasok, me-
chanikai behatasok) soran jelentkeznek.

Hajlitasok — 10 mm

A legkisebb lehetséges radiusz 70 mm.
A melegités a kérnyezeti hdmérséklettd|
és a hdforrastol figgben kb. 45 perc.
Kétoldalu melegitészal vagy -lap esetén
az atmelegitési id6 kb. 20 percre csok-
kenthetd.

A tovabbi megmunkalas megegyezik a
3 mm-es hajlitasnal leirtakkal.

Forditsuk vissza a munkadarabot.

18 mm-es maroval, 30-as vezetégy(irtvel
marjunk 12 mm-es falcot kérbe a Rauso-
lid lap aljaig. Ezutan tavolitsuk el a forga-
csot és egyéb szennyez&déseket a falc-
rél. Marjunk 3 mm-es nutot a leszoritd
fllecskéknek: hosszanti oldalon har-
matharmat, keresztoldalon egyet-egyet.
Helyezzlk a mosogatot prébaképp a he-
lyére, és ellenérizzik a megfeleld illeszke-
dést. Ezutan csiszoljuk meg a mosogaté
fels® peremét kb. 8 mm szélesen. A mo-
sogaté ragasztando fellletét és a rauso-
lid lap also részét a falcnal tisztitsuk meg
acetonnal, vagy spiritusszal, ezutan
puszta kézzel ne érintsUk ezen felllete-
ket. Ragasztashoz hasznaljunk szinazo-
nos akrilragasztét. Helyezzik a mosoga-
1ot a helyére, faékekkel centirozzuk ki.
Ezutan helyezzik be a helylkre a leszori-
tofllecskéket, majd ezek csavarjait huz-

zuk meg annyira, hogy a ragasztd egysé-
gesen megjelenjen a fugakban. Szikség
esetén potoljuk a ragasztét a fugakban,
ill. a ragasztoval rogzitsik a tartd ékeket
is. A lathaté oldalon, a fugak eltiintetésé-
hez —szlkség esetén- szintén akrilra-
gasztét hasznaljunk. Kikeményedés utan
csiszoljuk, majd polirozzuk a felliletet a
kivant mértékben.

Figyelem! Szilikon ragasztdanyag nem
alkalmas a Rausolid mosogatok ragasz-
tasahoz!

A hordozbanyagot PU ragaszto vagy szi-
likontdmité segitségével dvhatjuk meg a
nedvességtol.

A magas beépitési koltségek és a ra-
gasztasnal el6allo fugat megrepedé-
sének kockazata miatt nem ajanljuk a
Rausolid mosdok feliilrél torténé
beépitését.

A meghajlitott Rausolid csik

2 részes radiusz sabolon

21. dbra
U
Menetes betét vagy mianyag dibel
22. dbra
Csavarkotések

Soha nem szabad a RAUSOLID anyagba
kdzvetlen menetmetszéssel csavarozni. (fe-
szliltség keletkezhet) (Id 23. dbra) Csavaro-
z4s el6tt a lapokat furni kell. Tovabbi utmu-
tatd Id. ,vagas/maras/furas” c. résznél.

A furat atméréjének a Rausolidban — ha-
sonléan, minhta az tveget furnank — na

gyobbnak kell lennie, mint a csavar at-
mérdje.

A Rausolid anyagban sziikségessé valé
csavarkdtésekhez menetes betéteket (pl.
mUanyag vagy sargaréz karmantyukat)
kell alkalmazni. (Id. 22. abra)
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Csiszolas

Harom fényességi fellletet klldnbdztet-
hetink meg: matt, selyemfény(, és ma-
gasfényl. Munkalapfellletekhez nyoma-
tékosan matt fellletet ajanlunk.

Tovabbi iranymutatasok:

B FElszivoval rendelkezd kézi
csiszoloberendezéseket ajanlunk.
Kivaltképpen alkalmasak az
excenteres csiszolok, melyek
szaliranymentes csiszolast
eredményeznek.

B Hogy elkerllhesstk a tulmelegedést,
ne dolgozzunk nagy nyomassal
életlen és tul finom csiszolopapir
hasznélatakor.

B Fis@sorban sziliciumkarbid /
aluminiumoxid alapanyagu
csiszoldeszkdzoket hasznéljunk.

B A Rausolid lapok felsé (védéféliaval
ellatott) oldalukon K320-as
finomségura vannak el6csiszolva.

B K400-ig tébb lépcstben ajanljuk a
felcsiszolast

B A finomcsiszolashoz K400-t6l (matt)
K800-ig (selyemfény) terjedd

szemcsefinomsagu csiszolopapirt,
vagy kodzepes ill. finom
csiszoldszivacsot hasznaljunk.
A csiszoléanyaggyartok (pl. Festo,
Mirka) speciélisan akril anyagokhoz
kinalnak csiszol6 és polirozd
anyagokat.

B Polirszivacsok és -pasztak
segitségével fényes, ill. magasfényd
felUleteket érhetlink el.

Figyelem: A fényes, ill. a magasfényu fe-
lUletek fokozottabb apolast igényelnek.
Munkafellletekhez ezért a forgalmazdé
matt fellleti fényességet javasol.

Attekintés a feliilet-
csiszolasi szintekrol:

Kérem, hogy a végs6 fényességi felllet
kialakitasanal az alabbi adatokat feltétle-
nul tartsak be. Kifogastalan fényességet
csak ezek alapjan érhetlnk el. Minden
egyes csiszolasi szint megkezdése el6tt
toréljtik tisztara a felliletet.
Szaliranymentes csiszolas eléréséhez ex-
centeres csiszolé hasznélata javasolt.

A fellletelkészités el6tt egyeztessiink a
vevivel, kbzdsen allapodjanak meg a
végsd fényességi szintben. Vegyék figye-
lembe, hogy a munkadarab milyen hasz-
nalatnak lesz kitéve. Azon munkafellile-
tekhez, melyek a hasznalat soran nem
lesznek kildndsebben tisztitva, gondosan
apolva, matt fellleti szintet hasznaljunk.
Végul Ugyeljink arra is, hogy az egész
fellletet csiszoljuk fel.

Fényességi szint FESTO 3M Mirka Apolas figyelmeztetés
(mikronban)
Matt P 150 100 P 150 konny( standard felllet, a
P 180 60 P 320 tisztithatésag; legidealisabb felllet
P 240 30 VF-Mirlon munkalapokhoz
vatta 7447
Selyemfény P 150 100 P 150 kevésbé konny(i  standardfelllet
P 180 60 P 320 tisztithatésag; flggdleges
P 240 30 360 Abralon alkalmazasoknal,
P 320 7447 munkafellleteknél is
S 800 alakalmazhato,
nagyobb odafigyelést
igényel
Magasfény Id. selyemfény 100 P 150 gondos, alapos  Csak fuggdleges
S 600 60 P 320 apolas felUletekre;
S 800 30 P 500 munkalapokhoz nem
S 1200 15 P 1000 ajanlott!
Keményfilc+ 9 4000 Abralon
polirozoszer 9639 Csiszolopaszta

puhafilc

polirozészer
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Javitasok

Sérllések esetén a Rausolid fellletek
szinte lathatatlanul kijavithatok. A leg-
egyszerlbben ugy, hogy a sérllt tertile-
ten egy kor alaku sablon és felsémard
segitségével marjuk ki/tavolitsuk el a sé-
rUlt felUletet. A lapokban fennallé részecs-
keeloszlast is figyelembe véve a kicseré-
lend6 darabnak 10 cm-nél

nagyobbnak kell lennie. Ugyeljink arra,
hogy a marasi mélység kicsivel nagyobb
legyen, mint a behelyezendd Rausolid lap
vastagsaga. Ezek utan a sablon segitsé-
gével vagjunk ki egy méretileg azonos,
kor alakd darabot a Rausolid pdtanyag-
bal. (Id. 24. dbra)

A esetleges hibak esetén fellépé javi-
tasok problémamentes elvégzése ér-
dekében minden munkadarabhoz
mellékeljiink leszallitaskor egy, az
ugyanazon gyartasbdl, vagy ugyan-
azon lapbél megmaradt Rausolid pét-
darabot, ezzel elkeriilhetjiik a javitas-
kor fellépd, szineltérésekbél fakado
reklamacidkat.

Annak érdekében, hogy az esetleges
levegbsodeést elkerdljtik, ill. a felesleges
ragasztdmennyiség problémamentesen
eltavozhasson, furjunk a munkalapba a
sérllés helyén egy lyukat. Vigylnk fel ele-
gendd mennyiségU, szinazonos 2K-akril-
ragasztot a javitando fellletre. A javi-
tas/kimart tertlet peremén korben a sze-
gélyeknél huzzunk egy folyamatos ra-
gasztéesikot. Pillanatragasztéval ra-
gasszunk a poétdarabra két darab ke-
ményfahasabot, melyek mindkét oldalon
3-4 cm-rel tulnyulnak a kimart tertleten.
A fahasabok iranya lehetéleg a lap aljan
taldlhaté hosszanti szélirannyal egyezzen
meg. Helyezzik be ezek utan a pdtdara-
bot a helyére, majd forgassuk el
jobbra-balra néhanyszor, amig a ragaszté
a fugakban egyenletesen meg nem jelenik.

A fahasabok mutassanak a munkalap
hosszanti szaliranyaba. A ragaszté kike-
ményedése utan tavolitsuk el dvatosan a
fahasabokat egy kalapacs segitségével. A
megmaradt ragasztot, ill. fadarabkakat
ezek utan csiszoljuk le. Az eredeti fényes-
Ségi szint eléréséhez az egész munkala-
pot csiszoljuk fel Ujra a ,csiszolas” résznél
leirtakat is figyelembe véve. Vegyuk figye-
lembe a munkalap eredeti fényességi
szintjét is. (Id 25. abra)

Kdérsablon a javitas helyén

Vezet6gyUrUs
felsbmaré

Munkalap

23. abra

Sablon

Rausolid
potdarab

24. abra

A felllet
beragasztézasa

Kb. 8 mm-es lyuk a
Munkalap hordozdanyagban

1l Il

25. abra
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Tisztitas és apolas

Tisztitashoz elegendd szivacs és viz, zsir-
oldé mosogatészer, vagy alkohol. A leg-
tébb f6z8laptisztitd szintén hasznalhato.
A mindennapos hasznélatban lévé mun-
kafelliletekhez matt fényességi fellletet
ajanljuk. Erésebb szennyezddéseket,
odaszaradt foltokat vagy elszinezddést
okozo anyagokat (pl. gyimolcslé, kaveé,
tea, stb.) gyengén suroldhatasu tisztito-
szerekkel és szivaccsal kell eltavolitani.
Makacs foltokat matt fellletrél haztartasi
szivacs durvabb fellletével és folyékony
sUrolészerrel tavolithatjuk el. Tisztitas
utan tiszta vizzel mossuk le a fellletet,
majd toroljlk szarazra.

Mészkbfoltokat ecettel, ecetes tiszti-
tészerekkel, vagy citromsavval tavolitha-
tunk el. Tisztitas utan tiszta vizzel mos-
suk le a fellletet, majd toroljlk szarazra.

Fizikai tulajdonsagok:

Ezekkel a modszerekkel el nem tavolitha-
t6 szennyez&désekre mosdpormasszat
kell felvinni. llyenkor hosszabb hatoidére
van szikség a folt eltavolitasahoz.

A kdzismert HPL-munkalapanyagokkal
ellentétben a matt fényességl Rausolid
lap felllete regeneralhaté. Kisebb karco-
|6dasok, hasznalati nyomok Scotch szi-
vaccsal, vagy finom csiszolépapirral elta-
volithaték. A Scotch szivacs polirozd ha-
tasa leginkabb a 7447-es (piros) poliro-
zonak felel meg. Adott esetben a felllet
Ujrapolirozasa valhat szilkségessé.

A tébbi fényességi felllet karcolédasa
esetén gyartdi beavatkozas szlkséges.
Alapvetéen megallapithatd, hogy a se-
lyemfény( és fényes fellletek nagyobb
apolast, gondoskodast igényelnek.

Ugyeljiink arra, hogy munkalapunk ne
érintkezzen hosszabb ideig agressziv ké-

miai elemekkel, mint pl. kdrémlakklemo-
séval, terpentinnel, kiérral, acetonnal,
vagy suté- ill., lefolyotisztitéval.

A Rausolid munkalap sérllésének
elkerllése érdekében soha ne vagjunk a
munkalapon, mindig hasznaljunk vagoé-
deszkat.

Forré fazekakat, serpenyéket, hét
sugarozo készlilékeket, mindig héallé
alatétre (pl. kére, min. 7 mm), és soha-
sem a kozvetlenll a Rausolid lapra kell
helyezni.

Problémak esetén kérjiik Iépjen kap-
csolatba szallitéjaval.

REHAU Kft.

2051 Biatorbagy, Rozalia park 9.
Tel.: 23/530-740

www.rehau.hu

Tuladonsag Mérési eljaras Erték

Slrliség DIN 53479 1,77 g/cm3

Utésallésag hornyolt prébatesten ISO 179 0,9 kd/m2

Szilardsag ISO 527 39,9 MPa (N/mm2)

E-Modul ISO 527 kb. 8370 MPa
(N/mm2)

Hajlitoszilardsag ISO 178 kb. 59 MPa (N/mm?2)

Barcol keménység EN 59 58

Brinell keménység ISO 2039-1 237 N/mm2

Folteltavolithatosag EN 438-2 megfelelt, minden
valtozas eltavolithatod

Elvaltozas forrasban 1évé viz hatasara EN 438-2 0,5 %, fok: 3-4

Héellenallésag ISO 75-1 92 °C

Elvaltozas cigarettaparazs hatasara EN 438-2 3. Fok

Utésallosag EN 438-2 77N

Fellleti kopasallosag DIN 53754 128-t6l 145-ig,
dekortdl figgden

Szintartéssag ISO 4892 -

Gombasodas EN ISO 846 megfelelt

Elelmiszerre t6rténd reagalas ENV 1186 megfelelt

Bakterialis megfelelés EN ISO 846 megfelelt

Savalléssagi adatok
Az adatok a DIN EN 438-as norma alapjan értenddk.

Sav Hatoido Eredmény

Hangyasav 9% 18 6ra semmi lathato elvaltozas

Hangyasav 20% 18 6ra semmi lathaté elvaltozas

Benzolsav (telitett oldat) 18 6ra semmi lathato elvaltozas

Borsav 10 perc semmi lathatd elvaltozas

Ecetsav 16 ora semmi lathato elvaltozas

Hugysav (telitett oldat) 18 6ra semmi lathato elvaltozas

Tejsav 18 dra semmi lathato elvaltozas

Perklorsav (kereskedelmi koncentratum) 18 dra csekély elvaltozas, fényességtdl

és dekortdl figgben

Foszforsav 20% 18 dra semmi lathato elvaltozas

Salértomsav 20% 18 dra semmi lathato elvaltozas

Sosav 20% 18 dra semmi lathato elvaltozas

Kénsav 20% 18 6ra semmi lathato elvaltozas

Citromsav 16 ora semmi lathato elvaltozas
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